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難切削材加工としてダイヤモンドコーティングツールを使用し、スピンドル回転数３万
回転以上で金属加工に必要な一定トルクを保つモータと、歯冠スキャンデータの同時５軸
と回転軸に対する工具先端点制御を安価に実現し、金属小物工業製品も加工可能とする。

(1) 高出力１．８ｋｗ、ＭＡＸ６００００rpm(２００００～５５０００一定トルク)
Φ４又は、φ６引きコレット式ツールダイレクトＡＴＣスピンドルモータ

(2) 国産パソコンＮＣの同時５軸ＤＮＣ運転と工具先端点制御
(3) １ｍ角のスペースに納まる小型５軸加工機

① １ｍ角のスペースに１．８ｋｗのスピンドルを搭載した小型５軸加工機
② ３ＤスキャナーデータをＣＡＭソフトでＮＣ文作成、ＤＮＣ運転にて金属加工可能
③ ＭＡＸ６００００ｒｐｍスピンドルで多種加工材料に対応
④ Ｂ軸ストローク±１２０°でアンダーカットも楽にこなせる同時５軸制御
⑤ 工具先端点制御によりプログラム容量削減、プログラム作成時間の短縮、流用

◇歯科用加工： 歯冠(金属、加工用ジルコニア)、義歯(加工用ジルコニア、レジン)、
義歯モデル(ウレタン、レジン)、インプラント(チタン)

◇一般金属加工： 電極(銅)、小型金型ブロック、小径穴(ヘリカル切削)、
タップ(ヘリカル切削)
Ｗ１２０×Ｄ１２０×Ｈ５０以下の金属
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金属製歯科技工製品を加工可能な小型５軸加工機の開発
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同時５軸が必要？
アンダーカットは、回転軸が必要になる
３Ｄデータは、回転軸が２個必要になる

工具先端点制御が必要？
ワークを回転すると座標が変化します。
それをＮＣが自動補正

回転中心 回転中心 回転中心

工具先端点制御無し 工具先端点制御有り素材から同じ形状を複数とる場合

http://www.yagishitagiken.jp/

